TRATAMIENTO DE AGUAS PROCEDENTES
DE QUESERIA

A peticién del cliente se ha adaptado el
disefio de nuestros equipos para tratar
aguas residuales con alto contenido en
materia orgénica, procedentes de la
limpieza de productos lécteos y quimica.

Los equipos necesarios para realizar el
tfratamiento, son entre otros un equipo
de flotacién por aire disuelio AFQO1003
y un reactor biolégico de membrana

enterrado AMRO1050.

Caracteristicas del agua a tratar:

5000 3500
mg/I mg/I
DBQ DBO ~ Fisico quimico A
1000 1000
mg/| mg/|
SSt Grasas

El rendimiento de eliminacién de
contaminantes  obtenido de o
combinacién de estos equipos es del

98%.

Para  garantizar  un  correcto
comportamiento frente a la corrosién
en los ambientes propios de este sector
agroalimentario, el material empleado
para la fabricaciéon del equipo de
flotacion es el acero inoxidable AlSI

304.

www.gvsoluciones.com



